
Europilsches Patantamt 
European Patent Office 
Office europlen des brevets 



© 

© Verdffentlictiungstag der Patentschrift 24.0545 
© AnmeWenummer. 9110422&5 
© Anmeldetag: 16.03.91 




© VarOffentilchungsnummen 0 450 391 B1 



© M.CIAB22D 11/12, B22D 11/128 



EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT 



© Vorrichtung zur SUltzung efnes MetaJIgiessstranges, Insbesondere zur Wefchreduktion be! elner 
Vortoand-Glessanlagei 



® 


Prlorttfit 05.0440 DE 4010966 


© Patentinhaben SMS SCHLOEMANN-SIEMAQ 


@ 




AKT1ENQESELLSCHAFT 


VerGffentltchungstag der Anmeldung: 


Eduard-Schloemann-Strasse 4 




09.10.91 Patentblatt 91/41 


D-40237 DUsseldorf (DE) 


© 


Bekanntmachung das Hhmeises auf die 


© Erfinden Grothe, Horst 




Patenterteflung: 


Frfedensstrasse 44 




24.05.95 Patentblatt 95/21 


W-4044 Kaarst (DE) 






Erfinden Streubef, Hans 


© 


Benaraite Vertragsstaaten: 


Schlnkelstraase 32 




AT BE CH DE DK ES FR GB GR IT U LU NL SE 


W-4006 Erkrath (DE) 


© 


* 

Entgegenhaftungen: 


© Vertreler: MQIIer, Qerd eft al 




EP-A- 0 417 492 




AU-B- 419 372 


PatentanwHtte 




FR-A- 1 451 901 


Hemmerlch-MUIIer-Grosse 




FR-A- 2 652 020 


Polimeler»Valentfn-Glhske 






Hammerstrasse 2 




PATENT ABSTRACTS OF JAPAN voL 13, no. 


D-57072 Slegen (DE) 




77 <M-801)(3426) 22. Februar 1989& JP-A-63 






278 655 (NKK CORP. ) 16. November 1988 





w 

o 
m 

o 

CL 



Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des tfinweises auf die Erteilung des 
europStschen Patents kann jedermann beim EuropSischen Patentamt gegen das erteilte europSische Patent 
Einspruch einlegen. Der Einspruch ist schrifUich einzureichen und zu begrflnden. Er gilt erst als eingetegt wenn 
die BnspruchsgebOhr entrichtet worden ist (Art 99(1) EuropSisches PatentObereintomman). 



Rank Xarax (UK) Business Ssnkes 

0. 10/3.09/3.3.9 



1 



EP 0 450 391 B1 



2 



Beschrelbung 

■ 

Die Erfindung bezieht sich auff eine Vorrichtung 
zur StUtzung eines MetallgieBstranges, insbesonde- 
re zur Weichreduktion (sogenannte "softreduc- 
tion"), d.h. zur sanften Querschnittsverminderung 
des GieBstranges bei einer Vorband-GieBanlage, 
wobei unterhalb dor StranggieBkokiiie zu beiden 
Setten des GieBstranges spiegelbiWHch gegenQber- 
llegende RoflentrSger vorgesehen sind, deren Rol- 
len mit dem GieBstrang in Wirkverbindung stehen. 

Zur StQtzung des aus der Vorband-GieBanlage 
austretenden Metail-GieBstranges hat man bisher 
nur RollentrSger benutzt die mft dem Tragrahmen 
verbunden sind. Hierbei ist jedoch von Nachteil, 
dafi der Rollentr8ger Im BedarfsfaJle nur Insgesamt 
d.h. als ganzer gegen den MetaJIgieBstrang verstellt 
werden kann und kelne Versteliung und/oder Bn- 
stellung, insbesondere Feineinstellung in vonetnan- 
der getrenrtten Bereichen gegen den MetaltgieB- 
strang ermoglicht. 

Aus der australischen Patentschrift 419,372 ist 
eine Vorrichtung zur StQtzung des Metall-Giefi- 
stranges bekannt. bestehend aus elnem unterhalb 
der StranggieBkokiiie angeordneten RollentrSger, 
dessen Rollen mft dem GieBstrang in Wirkverbin- 
dung stehen, wobei der RollentrSger in zwei rollen- 
tragende Segments aufgeteilt Ist, die mft Verstell- 
einrichtungen in Verbindung stehen. Mit dieser Vor- 
richtung wird die Enstelhmg abschnittweise in Stu- 
fen vorgenommen. Durch die Koppelung der Ab- 
schnitte mlttels Stellmuttem sowie durch Kettentrie- 
be verbundene Zahnr&der ergibt sich der vorste- 
hend dargelegte Nachteil, dafi der RollentrSger im 
Bedarfsfall nur insgesamt, d.h. als ganzer bzw. hier 
in zwei Stufen gegen den MetaJIgieBstrang verstellt 
werden kann und ketne stufenlose Versteliung 
und/oder Einstellung, insbesondere Feineinstellung 
gegen den Metallgiefistrang ermdglichL 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine 
Vorrichtung zur StQtzung des MetallgfeBstranges, 
insbesondere zur Weichreduktion bei einer Vor- 
band-GieBanlage zu schaffen. die in Jedem bellebl- 
gen Bereich eine Versteliung und/oder Einstellung 
der Rollen des RollentrSgers gegen den Metall- 
gieBstrang ermtiglicht 

Diese Aufgabe wlrd erflndungsgemSB durch 
die Merkmafe nach Patentanspruch 1 gelost, wobei 
Jeder RollentrSger In einem feststehenden Rahmen 
angeordnet und in mehrere, roilentragende Seg- 
ments aufgeteilt ist die mit Verstellelnrfchtungen In 
V rbindung stehen, und dafi die rollentragenden 
Segmente d rart gelenkig an Inander gekoppelt 
sind, daB jedes Segment fOr sich in einem beliebi- 
gen Wlnkel zum GieBstrang v rstefft und eingestellt 
werd n kann, und daB zum allgemeinen Verstellen 
des Roll ntrfigers die obere Verstelleinrichtung 
dient 



Mit Hilfe dieser Verstelleinrlchtungen ktinnen 
6ehr vorteilhaft sowohl einzelne Rollen oder auch 
mehrere Rollen gegen den Metallgiefistrang ver- 
stellt werden, so daB in jedem beliebigen Bereich 

s eine fUr den Metallgiefistrang optimale Feineinstel- 
lung gewdhrteistet ist 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile 
der Erfindung ergeben sich aus den nachfolgenden 
ErtSuterungen eines in der Zeichnung schematisch 

io dargestellten AusfQhrungsbelspiels. 

Wie die Zeichnung zetgt besteht die Vorrich- 
tung zur StQtzung des GieBstranges (1), insbeson- 
dere zur Weichreduktion bei einer VorbandgieSan- 
lage aus einem unterhalb der StranggieBkokiiie (2) 

rs angeordneten RollentrSger (3). In der Zeichnung ist 
der Bnfechheit halber nur ein RollentrSger darge- 
stellt Es ist jedoch verstSndlich, dafi zur StQtzung 
des GieBstranges (1) in der Praxis ein wefterer, 
dem RollentrSger (3) spiegelbildlich gegenOberlie- 

20 gender RollentrSger vorgesehen ist die belde In 
einem feststehenden Rahmen (4) zueinander 
und/oder voneinander versteltbar angeordnet sind. 
GemSB der Erfindung ist der RollentrSger (3) sehr 
vorteilhaft In mehrere Segmente (5) aufgeteilt die 

as mit Verstelleinrlchtungen (6, 7, 8, 9 f 10) in Wirkver- 
bindung stehen. Die rollentragenden Segmente (5) 
sind hierbei aneinander gekoppelt, so daB jedes 
Segment fOr sich in einem beliebigen Wlnkel zum 
GieBstrang (1) verstellt und eingestellt werden 

so kann. Zum allgemeinen Verstellen bzw. Einstellen 
des Rollentr&gers (3) dient die obere in der Zeich- 
nung dargesteltte Verstelleinrichtung (6), an die 
Qber eine im StQtzrahmen (4) angeordnete Mutter 
(11) gefUhrta Sptndel (12) gelenkbewegPch angreift, 

as welche ihrerseits Qber ein Getriebe (13) mit einem 
Antriebsmotor (14) in Verbindung steht wShrend 
die im StQtzrahmen (4) angeordneten Verstellein- 
rlchtungen (7, 8, 9, 10) als Qbertastzylinder ausge- 
bildet sind und zur Feineinstellung dlenen. Ais Ver- 

40 stelteinrichtungen zur StQtzung des GieBstranges 
kdnnen sowohl mechanische, rein hydraufische 
oder auch mechanischhydraulisch ausgebildete 
Verstelleinrlchtungen mit Vorteil eJngesetzt werden. 
Auf diese Weise ktfnnen die Rollen (15) 

4$ und/oder die RollentrSger bzw. die rollentragenden 
Segmente (5) auch einzeln fOr sich, und zwar ver- 
schleden weit und somH auch unterschledtich stark 
gegen den GieBstrang (1) herangefUhrt und an die- 
sen angedrOckt werden. Dies ermdglicht eine opti- 

so male StQtzung des GieBstranges (1), insbesondere 
Softreduktion der Vorband-GieBanlage, und zwar 
zum Trocken- als auch NaBgiefi n. Im Qbrigen sind 
im StQtzrahmen (4), und zwar mit Abstand unter 
dem RollentrSger (3) in der Drehzahl stufenlos re- 

55 gelbar Relb- oder TransportroRen (16) angeordnet, 
die den GieBstrang (1) kontinui rlich nach unten 
Ziehen. 
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PatentansprUche 

1. Vorrtchtung zur StOtzung etnes Metaft-Giefi- 
stranges (1), ktsbesondere zur Wetchreduktion 
bei etner Vorband-GieBanlage, wobei unterhalb 5 
der StranggieBkofcQte (2) zu betden Setten des 
GieSstranges (1) spiegelbfldfich gegenUberlie- 
gende RoDentrSger (3) vorgesehen sind. deren 
Rotten mil dem GieBstrang in Wirkverbindung 
stehen, dadurch gekmraefchnet, daB jeder to 
Rofldntriger (3) in etnem feststehenden Rah- 
man (4) angeordnet und In mehrere, rollentra- 
gande Segments (5) aufgeteftt ist, cGe mit Ver- 
stelleinrichtungen (6, 7, 8, 9, 10) in Verbindung 
stehen, und daB die roltentraganden Segments is 
(5) derart gefenldg anetnander gekoppett slnd, 
daB jedes Segment (5) fur sich in etnem belie- 
bigen Wfnkel zum GieBstrang (1) verstellt und 
eingestelft warden kann, und daB zum allge- 
melnen Verstellen des RollentrSgers (3) die 20 
obere Verstefleinrichtung (6) dient 

SL Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzefch- 
nei durch eine mechanteche, hydraulische 
oder mechantsch-hydrauRsche Verstelteinrich- 2s 
tung (6, 7, 8, 9, 10). 



coulee continue, notamment en vue (Tune re- 
duction legere dans un installation de coulee 
en bands, dispositrf comportant des supports 
de rouleaux (3) opposes de fagon sym6trique, 
agenc£s de part et d'autre du trongon de cou- 
lee (1), en dessous du panier de coulee (2), et 
equ$es de rouleaux en liaison foncttonnelle 
avec le trongon de coulee, caracte'rise' en ce 
que chaque support de rouleaux (3) est agerv 
o& dans un cadre fixe (4) et est compose* de 
plusieurs segments (5) qui portent des rou- 
leaux et qui sont relies & des dispositrfs de 
reglage (6,7,8,9,10), et en ce que lesdHs seg- 
ments (5) equipes de rouleaux sont refits entre 
eux de fagon articufee de telle sorts que cha- 
que segment (5) est reglable el positionnable 
independemment selon un angle quelconque 
par rapport au trongon de coulee (1), et en ce 
que le dispositrf de reglage superieur (6) serf 
au reglage global du support de rouleaux (3). 

Dispositrf selon la revendication 1 caratfe'rise" 
par un dispositrf de reglage mecanique, hy- 
drauBque ou . mecanique et hydraulique 
(8,7*9,10). 



Claims 



1. Device for supporting a continuously cast met- 
al strip (1), especially for soft reduction in a 
casting plant for preliminary strip, wherein roll 
carriers (3) disposed opposite one another in 
mirror image are arranged at both sides of the 
continuously cast strip (1) and below the con- 
tinuous casting chill mould (2), the rolls of the 
roll carriers standing in operative connection 
with the continuously cast strip, characterised 
thereby that each roll carrier (3) Is arranged In 
a stationary frame (4) and divided into several 
roll-bearing segments (5) which stand In con- 
nection with adjusting devices (6, 7, 8, 9, 10), 
and that the roll-bearing segments (5) are ar- 
ticulatedly coupled together in such a manner 
that each segment (5) can be Independently 
adjusted and set in a desired angle relative to 
the continuously cast strip (1), and that the 
upper adjusting device (6) serves for adjusting 
of the roll carriers (3) In common. 

2. Device according to claim 1, characterised by 
a mechanical hydraulic or mechanical-hydrau- 
lic adjusting device (6, 7, 8, 9, 10). 
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1. Dispositrf pour le gutdage d'un trong n d cou- 
lee mdtallique (1) sortant d'une installation de 
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